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1. Czes¢ ogdlna

1.1. Nazwa zaméwienia
Wykonanie instalacji zestawu podnoszenia ci$nienia wody zimnej dla celow

socjalno-bytowych w Domu Studenta ,Broadway” UP w Lublinie ul. Dobrzanhskiego 35.

1.2. Przedmiot i zakres robé6t budowlanych
Przedmiotem zamowienia jest wykonanie instalacji zestawu podnoszenia cisnienia
wody zimnej dla celéw socjalno-bytowych w Domu Studenta ,Broadway” UP w Lublinie

ul. Dobrzanskiego 35.

Zakres robét obejmuije:

o Montaz zestawu hydroforowego do podnoszenia cisnienia w instalacji
wodociggowej;

o Montaz przewodow z rur stalowych nierdzewnych;

° Montaz armatury;

e  Wykonanie prob cisnieniowych;

e  Wykonanie prac budowlanych zwigzanych z montazem urzgdzen.

Specyfikacja stanowi integralng czes¢ dokumentoéw kontraktowych i nalezy jg
rozpatrywacC tgcznie z rysunkami, kosztorysem, innymi dokumentami opisujgcymi
inwestycje. Wszelkie rozwigzania techniczne zwigzane z prawidtowg realizacjg budowy i
przekazaniem obiektu Inwestorowi, a nie zawarte w dokumentacji powinny by¢ wykonane
zgodnie z obowigzujgcymi w budownictwie normami i sztukg budowlang.

Roboty nie ujete w dokumentacji, a wynikajgce z technologii budowy,
zastosowania materiatéw lub montazu urzgdzehn winny by¢ uwzglednione w kosztorysie
ofertowym Wykonawcy. Brak ich wyszczegdlnienia w dokumentac;ji nie jest podstawg do
roszczen finansowych Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektow.

Projektant zgadza sie na ewentualng zamiane urzgdzen na urzadzenia
o parametrach nie gorszych, niz zawartych w dokumentacji technicznej. Poza tym
wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg
zamiany materiatow i okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga

powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.



Zasada powyzsza obowigzuje przy wyjasnianiu wszelkich watpliwosci zwigzanych

Z niniejszg dokumentacja.

1.3. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
W przedmiocie zamowienia przewiduje sie wykonywanie prac towarzyszgcych w

postaci rob6t remontowo budowlanych. Nie przewiduje sie robét tymczasowych.

1.4. Informacja o terenie budowy

Terenem budowy bedzie Budynek Domu Studenta ,Broadway” UP przy
ul. Dobrzanskiego 35 w Lublinie.

Na placu wokét budynku istnieje mozliwos¢ skladowania materiatdw o duzych
gabarytach. Armatura, urzadzenia i narzedzia pracy mogg by¢ skitadowane w
pomieszczeniach budynku, zamykanych, udostepnionych wykonawcy na czas
prowadzonych robot. Uzytkownik udostepni wykonawcy pomieszczenia przeznaczone na
szatnie i na cele socjalne dla pracownikéw. W budynku mozna korzysta¢ z WC.

Prace zasadnicze mogg by¢ wykonywane w dowolnym okresie w ciggu roku,
jednak zaleca sie ich realizacje w okresie letniej przerwy wakacyjnej. Mozliwos¢
wykonywania prac w pomieszczeniach nalezy kazdorazowo uzgadnia¢ z osobami
odpowiedzialnymi za poszczegdlne pomieszczenia. Wskazane jest, aby Inwestor
oproznit pomieszczenia z materiatdw, ktéore mogg ulec zniszczeniu podczas

wykonywania prac.

1.5. Roboty objete zaméwieniem majg nastepujace kody wg Wspdlnego Stownika
Zamowien
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1.6. Okreslenia podstawowe i definicje
W dokumentacji projektowej nie wystepujg okreslenia wymagajgce zdefiniowania,

gdyz ich okreslenia mozna znalez¢ w literaturze fachowe;.

2. Wymagania dotyczace wyrobow stosowanych w instalacjach wodociggowych
Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg

wiasciwie oznaczone:



1)  wyroby budowlane, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat
zgodnosci lub deklaracje zgodnos$ci z Polskg Normg lub z aprobatg techniczng, majgce
istotny wptyw na spetnienie co najmniej jednego z wymagan podstawowych,
2) wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow nie majgcych istotnego
wpltywu na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i
stosowanych weditug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej, bedgcym
zatgcznikiem do rozporzgdzenia,
3) wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktorych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej uznang przez
Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
4) wyroby budowlane znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie
wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych
producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;.
Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sg wyroby
budowlane wykonane wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzgdzonej
przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktérych dostawca, wydat
oswiadczenie wskazujgce, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z tg dokumentacjg oraz z
przepisami i obowigzujgcymi normami.
Materiaty o duzych gabarytach, jak rury stalowe powinny byé przechowywane na
placu budowy pod zadaszeniem, w miejscu do tego wyznaczonym. Armatura, urzgdzenia

powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach suchych, w opakowaniach fabrycznych.

3. Wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonania zamoéwienia wykonawca powinien posiada¢ narzedzia i sprzet
typowy dla wyposazenia montera instalacji sanitarnych, a w szczegolnosci: wiertarki z
udarem, mioty wiercgco-kujgce, pilarki do metalu, sprzet spawalniczy do spawania
gazowego i elektrycznego, gwintownice reczne i mechaniczne. Pracownicy powinny byc¢
wyposazeni w sprzet ochrony osobistej: kaski, odpowiednie obuwie, okulary ochronne,

estetyczne i czyste ubranie ochronne.



4. Wymagania dotyczace srodkow transportu

Na budowie nie bedzie uzywany transport kotowy, gdyz materiaty przenoszone
bedag recznie. Transport kotowy bedzie uzywany jedynie do wywozu zdemontowanych
elementow oraz dowozu materiatow na plac budowy z hurtowni. Wykonawca moze sie
tutaj positkowaé specjalistycznym transportem bedgcym w dyspozycji hurtowni, bgdz
transportem wynajmowanym. Wykonawca powinien posiadaé samochéd dostawczy do

przewozu materiatéw i urzgdzen o mniejszych gabarytach.

5. Wymagania dotyczace wykonania robét

5.1. Wymagania ogéine

Zestaw hydroforowy wraz z przylegtg do niego projektowang instalacjg i armaturg
powinny zapewnic obiektowi budowlanemu, w ktorym jg wykonano, mozliwos¢ spetnienia
wymagan podstawowych dotyczgcych w szczegdlnosci:

e Bezpieczenstwa konstrukcji;

e Bezpieczenstwa pozarowego;

e Bezpieczenstwa uzytkowania;

e Odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony

Srodowiska;

e Ochrony przed hatasem i drganiami;

e Oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.

Zestaw hydroforowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem oraz przy
spetnieniu we wiasciwym zakresie wymagan przepisu techniczno - budowlanego
wydanego w drodze rozporzagdzenia, zgodnie z art; 7 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, z
uwzglednieniem ewentualnych odstepstw udzielonych od tych przepiséw w trybie
przewidzianym w art. 8 tej ustawy, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Zestaw hydroforowy powinien by¢é wykonany w sposdb zapewniajgcy jego
prawidtowe uzytkowanie w zakresie zaopatrzenia w wode, zgodnego z wymogami
przedstawionymi w odrebnych przepisach i zatozeniami projektu wykonawczego tej
instalacji (przy wzieciu pod uwage przewidywanego okresu uzytkowania) oraz we

wiasciwym zakresie zgodnego z wymaganiami przepiséw techniczno — budowlanych.

5.2. Prace demontazowe
W sktad rob6t demontazowych wchodzi:

e Demontaz istniejgcych rurociggéw i armatury.



e Wywiezienie zdemontowanych elementéw samochodem skrzyniowym.

5.3. Opis instalacji zestawu do podnoszenia cisSnienia

Istniejgce przytgcze wodociggowe wewngtrz budynku posiada w kolejnosci
przeptywu wody: zawor odcinajgcy kotnierzowy oraz zawor antyskazeniowy Jafar Dn100,
typ 1300. Z uwagi na to, ze istniejgcy wodomierz jest w sgsiednim pomieszczeniu, nalezy
go zdemontowac i przenies¢ do pomieszczenia zestawu podnoszgcego cisnienie i za nim
zamontowac przeniesiony zawoér antyskazeniowy. Zestaw pompowy zostanie ustawiony
na cokole.

W celu podnoszenia cisnienia w instalacji dla celéw socjalno — bytowych projektuje
sie zestaw hydroforowy z trzema pompami elektronicznymi Q=3,25 I/s, H=22 mH20,
Pzestawu = 4 kW, 400V, 50 Hz, z zabezpieczeniem przed suchobiegiem (jedna pompa
rezerwowa). Punkt pracy zestawu hydroforowego powinien by¢ dobrany na
charakterystyki srodkowe, a nie na charakterystyki skrajne dla pracy dwéch pomp.
Koniecznosc¢ instalowania pompy rezerwowej wynika z wymogu normy PN EN 806-2.
Cisnienie na przewodzie ttocznym zestawu hydroforowego nalezy ustawi¢ na poziomie
5,2 bar. Dla kompensacji uderzen hydraulicznych i zmniejszenia czestotliwosci
zatgczania sie pomp zestawu hydroforowego projektuje sie naczynie wzbiorcze
przeponowe dla instalacji wody pitnej o pojemnosci 80 | i maksymalnym cisnieniu pracy
10 bar.

5.4. Prowadzenie przewodéw do zestawu hydroforowego

Przewody instalacji hydroforowej wykonane bedg z rur stalowych nierdzewnych o
potgczeniach spawanych i kotnierzowych.

Pomiedzy przewodem, a obejmag uchwytu lub wspornika nalezy stosowac
podkfadki elastyczne. Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem tak
zeby w najnizszych punktach zataman przewoddéw zapewni¢ mozliwos¢ odwodnienia
instalacji oraz mozliwo$¢ odpowietrzenia przez punkty czerpalne. Przewody poziome
prowadzone przy Scianach lub pod stropami powinny spoczywac¢ na podporach statych
(uchwyty) i ruchomych (uchwyty, wsporniki, zawieszenia) usytuowanych w odstepach,
nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu, z ktérego wykonane sg rury.
Przewody podejs¢ wody powinny by¢ dodatkowo mocowane przy punktach poboru wody.

Przewody instalacji hydroforowej. nalezy prowadzi¢ po scianach. W przypadkach

technicznie uzasadnionych dopuszcza sie prowadzenie przewodéw po $cianach



zewnetrznych pod warunkiem zabezpieczenia ich przed ewentualnym zamarzaniem i
wykraplaniem pary wodnej (izolowanie cieplne przewodow lub stosowanie elektrycznego
kabla grzejnego).

Nie wolno ukfada¢ przewodow wodociggowych w ziemi, jezeli podtoga tworzy
szczelng ptyte nad przewodem.

Przewody nalezy izolowa¢, gdy dziatanie dowolnego zrodta ciepta mogtoby
spowodowaé podwyzszenie temperatury scianki rurociggu powyzej +30°C. Przewody
prowadzone przez pomieszczenia nie ogrzewane lub o znacznej zawarto$ci pary wodnej,
nalezy izolowac przed zamarznieciem i wykraplaniem pary na zewnetrznej powierzchni
przewodow.

Przewody nalezy prowadzic w sposéb umozliwiajgcy ewentualne wykonanie
izolacji cieplnej. Odlegtos¢ zewnetrznej powierzchni przewodu lub jego izolacji cieplnej
od Sciany, stropu albo podtogi powinna wynosié¢ co najmniej:

a) dla przewodéw srednicy 25 mm - 3 cm,

b) dla przewodow srednicy 32 - 50 mm - 5 cm,
c) dla przewodow Srednicy 65 - 80 mm - 7 cm,
d) dla przewodéw srednicy 100 mm - 10 cm.

Przewody prowadzone obok siebie, powinny by¢ utozone réwnolegle. Przewody
pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekroczyto
1cm na kondygnacje. Przewody nalezy prowadzic w sposéb umozliwiajgcy
zabezpieczenie ich przed dewastacja.

Nie nalezy prowadzi¢ przewodéw wodociggowych powyzej przewodow
elektrycznych. Minimalna odlegtos¢ przewodow wodociggowych od przewodow
elektrycznych powinna wynosic¢ 0,1 m.

5.5. Wykonywanie potaczen przewodoéw wodociggowych

Potaczenia spawane — metoda TIG

Spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas) polega na wytwarzaniu tuku
elektrycznego za pomocg nietopliwej elektrody wolframowej w ostonie gazu obojetnego.
tuk spawalniczy wystepujacy miedzy nietopliwg elektrodg a materiatem spawanym topi
powierzchnie materiatu. W spawaniu TIG nie jest konieczne stosowanie materiatu
dodatkowego. Elementy spawane mozna taczyé przez przetopienie rowka
spawalniczego. Jezeli jednak stosowany jest materiat dodatkowy, jest on wprowadzany
do jeziorka w sposdéb reczny, a nie za pomocg uchwytu spawalniczego tak jak w



metodzie MIG/MAG. Dlatego w spawaniu TIG, uchwyt spawalniczy posiada zupetnie inng
konstrukcje niz uchwyt stosowany w metodzie MIG/MAG. Spoiwo zwykle jest dostepne w
postaci drutu (preta) o dtugosci 1m i odpowiednio dobranej Srednicy.

Proces spawania TIG odbywa sie w otoczeniu gazu ochronnego chemicznie
obojetnego, najczesciej argonu lub helu, wyptywajgcego z dyszy uchwytu elektrodowego.
Gaz ostonowy chroni spoine i elektrode przed utlenieniem, ale nie ma wptywu na proces
metalurgiczny.

Metoda TIG umozliwia uzyskanie spoiny niezwykle czystej i wysokiej jakosci. W
procesie nie powstaje zuzel, co eliminuje ryzyko zanieczyszczenia spoiny jego
wtrgceniami a gotowa spoina praktycznie nie wymaga zadnego czyszczenia. Metoda TIG
jest najczesciej stosowana do spawania stali nierdzewnych i innych stali
wysokostopowych oraz takich materiatow jak aluminium, miedz, tytan, nikiel i ich stopdw.

W sktad stanowiska do spawania metodg TIG wchodzi:

e zrédto pradu statego lub przemiennego wraz z uktadem sterowania. Popularne nazwy
to: spawarka, spawarka TIG, prostownik spawalniczy, inwertor spawalniczy.

e wielofunkcyjny przewod z uchwytem TIG doprowadzajgcy prad spawania do
elektrody, gaz ostonowy, sterowanie oraz opcjonalnie uktad chtodzenia,

e przewdd masowy z zaciskiem tgczgcy spawany przedmiot ze zrodtem pradu,

e zrédto gazu ostonowego - butla z gazem,

e opcjonalnie - uktad wodnego chtodzenia uchwytu - chtodnica cieczy.

Przed przystgpieniem do spawania nalezy dobra¢ podstawowe parametry
spawania opisane ponizej.

tuk elektryczny zostaje zainicjowany, albo poprzez potarcie elektrodg wolframowg
w materiat spawany, albo bezdotykowo dzieki dziataniu uktadu jonizatora. W spawaniu
TIG uchwyt spawalniczy jest pchany jedng reka, podczas gdy druga podaje materiat
dodatkowy w postaci preta. Reczne podawanie spoiwa ma charakter przerywany i
wymaga pewnej wprawy. Po wstepnym nagrzaniu materiatu nieruchomym uchwytem
spawacz dosuwa pret w jeziorko a nastepnie odsuwa pret i przesuwa tuk w kierunku
spawania.

Podstawowe parametry procesu spawania metodg TIG
e Rodzaj i biegunowos¢ prgdu spawania - proces spawania metodg TIG moze odbywac

sie pradem statym (TIG-DC) lub prgdem przemiennym (TIG-AC). Przy spawaniu

prgdem statym ilosSC ciepta na biegunie dodatnim stanowi okoto 70% catkowitego



ciepta wydzielanego w tuku. Z tego wzgledu aby unikngé nadmiernego rozgrzewania
sie uchwytu i wydtuzy¢ zywotnosc¢ elektrody wolframowej przy spawaniu prgdem
statym stosuje sie biegunowo$¢ ujemng na elektrodzie. Spawanie prgdem statym z
biegunowoscig ujemng na elektrodzie nie nadaje sie do tgczenia aluminium i
magnezu oraz ich stopow - uzywany jest wowczas prgd przemienny. Obecnie w
metodzie TIG-DC szeroko stosuje sie jednokierunkowy prad pulsujgcy z mozliwoscig
regulacji jego parametrow, dzieki czemu mamy wptyw na ksztatt spoiny i mozliwosc¢
spawania cienkich blach. Natomiast w metodzie TIG-AC w miejsce pradu
przemiennego sinusoidalnego 50Hz stosowany jest prgd przemienny prostokatny,
dajgcy wiekszg stabilnos¢ i kontrole nad procesem spawania.

Natezenie prgdu spawania - jest parametrem bezposrednio regulowanym w
spawarce. Wartos¢ natezenia prgdu spawania dobierana jest w zaleznosci od rodzaju
i grubosci spawanego materiatu, $rednicy i rodzaju elektrody nietopliwej,
biegunowosci  pradu, rodzaju gazu ostonowego i pozycji spawania.
Natezenie prgdu decyduje o gtebokosci wtopienia i szerokosci spoiny, ale z drugiej
strony oddziatuje na temperature konca elektrody nietopliwej. Wzrost natezenia pradu
spawania zwieksza gtebokos¢ wtopienia i umozliwia zwiekszenie predkosci spawania.
Nadmierne natezenie prgdu powoduje, ze koniec elektrody wolframowej ulega
nadtopieniu i pojawia sie niebezpieczenstwo powstania wtrgcen metalicznych w

spoinie.

Orientacyjny prad spawania w zaleznosci od srednicy elektrody i grubosci materiatu:

Prad Srednica Grubos$é
spawania elektrody materiatu
[Al [mm] [mm]
spawanie stali
10+50 0,5 0,5+1,0
20+80 1,0 1,0+1,5
50+160 1,6 1,5+3,0
110+250 2,4 3,0+5,5
200+350 3,2 5,5+8,0

Rodzaj i srednica elektrody nietopliwej - podstawowym materiatem elektrod jest

wolfram, jednak w celu zwiekszenia trwatosci elektrod, tatwosci zajarzenia tuku i



zwiekszenia stabilnosci jarzenia sie tuku stosuje sie dodatki: toru, cyrkonu, ceru.
Dobdr s$rednicy elektrody uwzglednia rodzaj, biegunowos$¢ i natezenie pradu
spawania.

e Rodzaj i natezenie przeptywu gazu ostonowego - najczesciej stosowanym gazem
ostonowym jest argon lub mieszanka argon-hel, rzadziej sam hel, ktéry podnosi
energie cieplng fuku i szybko$S¢ spawania, ale pogarsza stabilnos¢ tuku.
Natezenie przeptywu gazu jest zwigzane z jego rodzajem i natezeniem prgdu. W
typowych warunkach natezenie przeptywu argonu wynosi 8+16 litréw/min.

e Predkos¢ spawania - to szybkos¢ przemieszczania konca elektrody z jarzacym sie
tukiem. Predkos$¢ zalezy od wielu czynnikéw i prawidtowy jej dobdér zalezy od
umiejetnosci spawacza. Predko$¢ spawania wptywa na gteboko$¢ przetopienia i
szerokosc¢ spoiny. Zwykle miesci sie w zakresie 0,1+0,3 m/min.

e Rodzaj i wymiary materiatu dodatkowego (spoiwa) - spoiwo do spawania TIG moze
miec¢ postac drutu, pateczki, tasmy lub wktadki stapianej bezposrednio w ztgczu. Do
spawania recznego stosowane sg druty lub prety proste o srednicy 0,5+8,0 mm i o
dtugosci 500+1000mm. Jako materiaty dodatkowe do spawania TIG w wiekszosci
przypadkow stosowane sg materiaty o tym samym sktadzie chemicznym, co spawany
materiat. W niektérych przypadkach konieczne jest zastosowanie materiatu
dodatkowego o innym sktadzie chemicznym niz spawany materiat, np. do spawania
stali odpornych na korozje typu 9% Ni stosuje sie stopy niklu; mosigdze spawa sie
brgzami aluminiowymi, fosforowymi lub krzemowymi. Zazwyczaj dgzy sie jednak do
tego, aby materiat dodatkowy miat lepsze witasnosci niz materiat spawany.
W metodzie TIG nie zawsze wymagane jest podawanie spoiwa - mozliwe jest
spajanie materialu tylko za pomocg stopienia samych krawedzi spawanych
przedmiotow.

e Pochylenie elektrody i spoiwa - pochylenie elektrody i dodatkowego spoiwa w
stosunku do wykonywanego ztgcza zalezy m.in. od rodzaju ztgcza i spoiny oraz
pozycji spawania.

Spawanie TIG wymaga szczegolnie doktadnego oczyszczenia brzegéw
spawanych przedmiotow z wszelkich zanieczyszczen, jak tlenki, rdza, zgorzelina, smary,
farby itd. Stosuje sie w tym celu czyszczenie mechaniczne, chemiczne i fizyczne.
Spawanie TIG prowadzone moze by¢ we wszystkich pozycjach, recznie,
potautomatycznie lub automatycznie. Spawane brzegi przedmiotdw muszg by¢ doktadnie

przygotowane, tak aby nie ulegaty odksztatceniu w czasie spawania, zmieniajgc przez to
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np. odstep i kat ukosowania rowka spawalniczego. Stosuje sie w tym celu sczepianie
spoinami sczepnymi o dtugosci 10+30mm i odstepie 10+60mm, w zaleznosci od
sztywnosci  (grubosci) spawanych przedmiotéw, lub mocowanie w specjalnych
przyrzadach z podktadkami formujgcymi gran. W celu unikniecia odksztatcenia kgtowego
ztgcza, wystepujgcego czesto przy spawaniu cienkich blach, nalezy zastosowa¢ wstepne
odksztatcenie brzegdéw blach pod takim katem, by naprezenia spawalnicze sprawity, ze

ztgcze po spawaniu jest ptaskie.

Potaczenia kotnierzowe

Potagczenia kotnierzowe wykonywane sg przy zastosowaniu uszczelki ptaskiej
miedzy pfaszczyznami przylgowymi, uszczelki ksztattowej miedzy odpowiednio
uformowanymi powierzchniami lub bez uszczelki z odpowiednio uksztattowanymi
powierzchniami ksztattowymi.

Kotnierz moze stanowi¢ integralny fragment elementu tgczonego Iub byé
kotnierzem luznym, wykonanym z tego samego lub innego materiatu, natozonym na
odpowiednio uksztattowang koncéwke elementu fgczonego. Potgczenie kotnierzowe
nalezy tak wykonywac, aby wykluczy¢ mozliwos¢ wydostawania sie miedzy tgczonymi
elementami, czynnika znajdujgcego sie w przewodzie.

Wymiary kotnierzy tgczonych elementow powinny by¢ zgodne ze sobg. W
potgczeniu powinny byé zastosowane wszystkie przewidziane $ruby. Sruby te powinny
by¢ jednakowej dtugoséci, dostosowanej do wymiaréw kotnierzy. Po skreceniu potgczenia
kotnierzowego wszystkie wystajgce z nakretek nagwintowane odcinki $rub, powinny by¢
jednakowej dtugosci. Zaleca sie aby dtugos¢ ta wynosita okoto 1,5 do 2 zwojow gwintu.

Niedopuszczalne jest:

e przesuniecie osi fgczonych elementow,

e przestoniecie uszczelkg otwordw tgczonych przewoddéw.

5.6. Montaz urzadzen, armatury pomiarowej i regulacyjnej

Montaz armatury pomiarowej i regulacyjnej powinien by¢ zgodny za warunkami
montazu okreslonymi przez producenta. Dla okreslonej doktadnosci pomiardw,
szczegolnej uwagi wymaga zachowanie odpowiednich prostych odcinkdw rurociggow
przytacznych przed i za urzgdzeniem pomiarowym przeptywu, jesli takie sg wymagane

przez producenta urzgdzen.
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Miejsce przeznaczone na ustawienie wodomierza powinno by¢ suche, o
temperaturze wewnetrznej przynajmniej + 4 °C, oswietlone, tatwo dostepne, o minimalnej
wysokosci 1,80 m i wyposazone we wpust podtogowy. Jezeli wodomierz stuzy do
rozliczen z dostawcg wody, miejsce to powinno by¢ wydzielone i zabezpieczone przed
dostepem osb6b nieuprawnionych.

Wodomierz nalezy zamontowa¢ wspétosiowo z przewodem pomiarowym
wg instrukcji producenta. Kierunek strzatki umieszczonej na korpusie wodomierza
powinien by¢ zgodny z kierunkiem przeptywu wody w przewodzie. Dtugos¢ prostego
odcinka pomiarowego o statej Srednicy, jezeli instrukcja producenta wodomierza nie
stanowi inaczej, powinna by¢é réwna co najmniej 5 $rednicom przewodu przed
i 3 Srednicom przewodu za wodomierzem.

Wodomierz powinien by¢ zamontowany w zestawie zawierajgcym, armature
odcinajgcg przed i za wodomierzem oraz wymaganej dtugosci proste odcinki pomiarowe
pomiedzy wodomierzem i tg armatura.

Manometry umiejscowione na przewodach zasilajgcych, powinny mie¢ na skali
oznaczong czerwong kreskg wartos¢ dopuszczalnego cisnienia w tym punkcie

pomiarowym.

5.7. Montaz armatury

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji,
w ktérej jest zainstalowana. Przed instalowaniem armatury nalezy usungé z niej
zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia. Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci
dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byta dostepna do obstugi i konserwaciji.

Armature na przewodach nalezy tak instalowac¢, zeby kierunek przeptywu wody
instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinna by¢é zamocowana do przegrdd lub konstrukcji
wsporczych przy uzyciu odpowiednich wspornikow, uchwytéw lub innych trwatych
podparc¢, zgodnie z projektem technicznym.

Armatura spustowa powinna byc¢ instalowana w najnizszych punktach instalaciji
oraz na podejsciach pionow przed elementem zamykajgcym armatury odcinajgcej (od
strony pionu), dla umozliwienia oprézniania poszczegdolnych pionéw z wody, po ich
odcieciu. Armatura spustowa powinna by¢ lokalizowana w miejscach fatwo dostepnych i
zaopatrzona w ztgczke do weza w sposob umozliwiajgcy kierowanie usuwanej wody do

kanalizaciji.
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5.8. Przebicia w scianach i tuleje ochronne

Przy przejsciu rury przez przegrode budowlang (np. przewodu poziomego przez
Sciane, a przewodu pionowego przez strop), nalezy stosowac przepust w tulei ochronnej.
Tuleja ochronna powinna by¢é w sposob trwaty osadzona w przegrodzie budowlanej.
Tuleja powinna by¢ rurg o srednicy wewnetrznej wiekszej od $rednicy zewnetrznej rury
przewodu: co najmniej o 2 cm, przy przejsciu przez przegrode pionowg oraz co najmniej
0 1 cm, przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubos$¢ przegrody pionowej o okoto
2 cm kazdej strony, a przy przejsciu przez strop powinna wystawac¢ okoto 2 cm powyzej
posadzki i okoto 1 cm ponizej tynku na stropie. Przestrzeh miedzy rurg przewodu a tulejg
ochronng powinna by¢ wypetniona materiatem trwale plastycznym nie dziatajgcym
korozyjnie na rure, umozliwiajgcym jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajgcym
powstanie w niej naprezen $cinajgcych. W tulei ochronnej nie powinno znajdowac sie
zadne potgczenie rury przewodu. Przejscie rury przewodu przez przegrode w tulei nie
powinno by¢ podporg przesuwng tego przewodu. Przepust instalacyjny w tulei ochronnej,
powinien by¢ wykonany zgodnie z zaleceniami producenta.

Miejsca po przekuciach nalezy zamurowac¢ uzywajgc do tego celu cegiet kl. 150 i
zaprawy cementowo-wapiennej M7. W miejscach zamurowania przebi¢ oraz bruzd
nalezy wykonac tynki cementowo-wapienne kl. Ill, ktére nastepnie nalezy pomalowac
farbg emulsyjng dobierajgc jej kolor do istniejgcego koloru $cian.

5.9. lzolacja cieplna

Przewody instalacji wodociggowej wody zimnej powinny by¢ izolowane cieplnie
przeciwroszeniowo. Przewody prowadzone natynkowo nalezy zaizolowane piankg z
polietylenu.

Wykonywanie izolacji cieplnej nalezy rozpoczg¢ po uprzednim przeprowadzeniu
wymaganych prob szczelnosci potwierdzonych protokotem odbioru préby.

Materiat, z ktérego bedzie wykonana izolacja cieplna, jego grubos$¢ oraz rodzaj
ptaszcza ostaniajgcego, powinny by¢ zgodne z projektem technicznym instalacji.

Materiaty izolacyjne, przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej, powinny by¢
w stanie suchym, czyste i nie uszkodzone, a sposéb sktadowania materiatdw na
stanowisku pracy powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich zawilgocenia lub uszkodzenia.

Powierzchnia na ktorej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i

sucha. Nie dopuszcza sie wykonywania izolacji na powierzchniach zanieczyszczonych
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ziemig, cementem, smarami itp. oraz na powierzchniach z niecatkowicie wyschnietg lub
uszkodzong powtokg antykorozyjna.

Zakonczenia izolacji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub
zawilgoceniem. lzolacja powinna by¢ wykonana w sposéb zapewniajgcy

nierozprzestrzenianie sie ognia.

5.10. Oznaczanie
Przewody, armatura i urzadzenia, po ewentualnym wykonaniu zewnetrznej
ochrony antykorozyjnej, nalezy oznaczy¢ zgodnie z przyjetymi zasadami oznaczania
podanymi w projekcie technicznym i uwzglednionymi w instrukcji obstugi instalaciji
wodociggowej. Oznaczenia nalezy wykonac¢ na przewodach, armaturze i urzgdzeniach
zlokalizowanych:
e na $cianach w pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku, w tym
w piwnicach nie bedgcych lokalami uzytkowymi,
e w zakrytych bruzdach, kanatach lub zamknietych przestrzeniach, a takze w
pomieszczeniach technicznych i gospodarczych w budynku; oznaczenia powinny byé
wykonane w miejscach dostepu do armatury i urzgdzen zwigzanych z uzytkowaniem i

obstugg tych elementdw instalacii.

5.11. Prace towarzyszace — roboty remontowo-budowlane
Prace towarzyszgce obejmujg wykonanie nastepujgcych robot:
e wykonanie cokotow betonowych pod zestaw podnoszenia ciSnienia, naczynie
wzbiorcze oraz zasuwy,
e uzupetnianie posadzki z ptytek gresowych przy cokotach,

e naprawa scian oraz malowanie w miejscach po demontazu i w miejscach przebic.

6. Opis dzialan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem robot

budowlanych

6.1. Zakres badan odbiorczych

Zakres badan odbiorczych nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci instalacji.
Szczegoétowy zakres badan odbiorczych powinien zostaé¢ ustalony w umowie pomiedzy
inwestorem i wykonawcg, z tym, ze powinny one objg¢ co najmniej badania odbiorcze
szczelnosci, zabezpieczenia instalacji wodociggowej przed mozliwoscig przeptywow

zwrotnych oraz zmianami skracajgcymi trwatosc¢ instalacji.
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6.2. Pomiary
Podczas dokonywania badan odbiorczych nalezy przeprowadzi¢ badanie
wydajnosci  zestawu hydroforowego z wykorzystaniem ukfadu pomiarowego

wyposazonego w wodomierz i elementy regulacyjno-pomiarowe.

6.3. Badanie odbiorcze szczelnosci instalaciji

6.3.1. Warunki wykonania badania szczelnosci

Badanie szczelnosci nalezy przeprowadza¢ przed pomalowaniem elementéw
instalacji.

Jezeli postep robét budowlanych wymaga zakrycia bruzd i kanatow, w ktorych
zamontowano czes¢ przewodow instalacji, przed catkowitym zakonczeniem montazu
catej instalacji, wéwczas badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ na zakrywanej jej
czesci, w ramach odbiorow czesciowych.

Badanie szczelnosci powinno byé przeprowadzone wodg zimna.

6.3.2. Przygotowanie do badania szczelnosci

Przed przystgpieniem do badania szczelnosci wodg, instalacja (lub jej czesc)
podlegajgca badaniu, powinna by¢ skutecznie wyptukana wodg. Czynnosé te nalezy
wykonywac przy dodatniej temperaturze zewnetrznej, a budynek w ktérym znajduje sie
instalacja nie moze byC przemarzniety.

Po napetnieniu instalacji wodg zimng i odpowietrzeniu nalezy dokonac¢ starannego
przeglagdu instalacji (szczegodlnie potagczeh i dtawnic), w celu sprawdzenia, czy nie
wystepujg przecieki wody lub roszenie i czy instalacja jest przygotowana do rozpoczecia

badania szczelnosci.

6.3.3. Przebieg badania szczelnosci

Do instalacji nalezy poditgczyé reczng pompe do badania szczelnosci. Pompa
powinna by¢ wyposazona w zbiornik wody, zawory odcinajgce, zawodr zwrotny
i spustowy.

Podczas badania powinien by¢é uzywany cechowany manometr tarczowy o
Srednicy 160 mm i zakresie pomiarowym 0 — 16 bar.

Badanie szczelnosci instalacji wodg mozemy rozpoczg€ po okresie co najmniej
jednej doby od stwierdzenia jej gotowosci do takiego badania i nie wystgpienia w tym

czasie przeciekow wody lub roszenia.
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Po potwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelnosci nalezy
podnies¢ cisnienie w instalacji za pomocg pompy do badania szczelnosci, kontrolujgc
jego wartos¢ w najnizszym punkcie instalacji.

Wartosc cisnienia probnego nalezy przyjmowa¢ w wysokosci 1,0 MPa, utrzymac
to cisnienie przez 24 godziny i obserwowacC przewody i armature. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami podanymi w WTWiO.

Co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna
byC taka sama (r6znica temperatury nie powinna przekracza¢ + 3 K) i pogoda nie
powinna byc¢ stoneczna.

Po przeprowadzeniu badania szczelnosci, powinien by¢ sporzgadzony protokét
badania okreslajgcy cisnienie probne, przy ktérym byto wykonywane badanie, oraz
stwierdzenie, czy badanie przeprowadzono i zakonczono z wynikiem pozytywnym, czy z
wynikiem negatywnym. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowaé te czes¢

instalacji, ktéra byta objeta badaniem szczelnosci.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét

Wymagania odnosnie przedmiaru robo6t zawarte sg w Rozporzgdzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 roku nr 1389. Przez przedmiar nalezy rozumie¢
opracowanie zawierajgce zestawienia przewidywanych do wykonania robot w kolejnosci
technologicznej ich wykonania wraz z ich szczeg6towym opisem, miejscem wykonania
lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegoétowy opis, z wyliczeniem i zestawieniem
ilosci jednostek miar robét oraz wskazanie podstaw do ustalenia cen jednostkowych
robét lub jednostkowych naktadow rzeczowych.

Po zakonczeniu robdt instalacyjnych nalezy dokona¢ obmiaru powykonawczego.
Obmiar ten powinien by¢é wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjetymi w

kosztorysowaniu. W tym np.:

Dtugosci przewodu nalezy mierzy¢ wzdtuz jego osi,

Do dtugosci przewodu nalezy wliczy¢ dlugos¢ armatury tgczonej na gwint i tgcznikow,

Dtugos¢ zwezki nalezy wlicza¢ do dtugosci przewodu o wiekszej Srednicy.

8. Odbiory roboét

8.1. Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiory miedzyoperacyjne dotyczg wykonania przejS¢ przez sciany i stropy,

wykonanie bruzd w $cianach.
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8.2. Odbiory techniczne czesciowe
Odbiory techniczne czesciowe przeprowadza sie dla robdt, do ktérych zanika
dostep w wyniku postepu robdét. Bedg to roboty zabezpieczen antykorozyjnych,

uszczelnienia w przepustach.

8.3. Odbiér techniczny koncowy
Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru koncowego po zakonczeniu

wszystkich robot i przejsciu pozytywnych badan instalacji.

8.4. Opis sposobu odbioru robét

Wykonawca instalacji po zakonczeniu wszystkich robét i przeprowadzeniu badan i
préb z wynikiem pozytywnym zgtasza inwestorowi pisemnie gotowos¢ do odbioru, z
prosbg o powotanie komisji odbioru koncowego.

Inwestor na wniosek wykonawcy powotuje komisje odbioru korncowego sktadajgca
sie z przedstawicieli inwestora i uzytkownika przy udziale wykonawcy.
Przy odbiorze koncowym nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

¢ Projekt techniczny powykonawczy

e Dziennik budowy

e Potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem

e Obmiary powykonawcze

e Protokoty odbioréw technicznych

e Protokoty wykonanych badan

e Dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane

¢ Instrukcje obstugi i gwarancje

Odbidr koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji przez uzytkownika
lub protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z
podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

Protokét odbioru korncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W

przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania
instalacji do wuzytkowania, po usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy

przeprowadzi¢ ponownie odbidr instalaciji.

9. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Wszystkie niezbedne koszty robét tymczasowych i prac towarzyszgcych winny byc¢

uwzglednione w oferowanej cenie za realizacjg przedmiotowego zamdwienia.
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Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie

uwzglednia¢ wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszgce, jak réwniez inne

czynnosci, badania i wymagania.

10. Dokumenty odniesienia

Projekt budowlany i wykonawczy: ,Instalacja zestawu podnoszenia cisnienia wody
zimnej dla celow socjalno-bytowych w Domu Studenta ,Broadway” UP w Lublinie ul.
Dobrzanskiego 35”

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. 2016 poz. 290, z pdzniejszymi
zmianami, tekst ujednolicony)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
z 2015 r. poz.1422) z pozniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu sciekow (Dz.U. Nr 72/01 poz. 747)

Rozporzagdzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 listopada 2015 r. w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz.U. 2015 poz. 1989)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w  sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr
47/03 poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. nr 202, poz. 2072 z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (jedn. tekst Dz.U. nr. 169
poz.1650 z 2003r. )

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie wzoru
ksigzki obmiaru obiektu budowlanego i sposobu jej prowadzenia ( Dz.U. nr 120 poz.
1134).

PN-EN 1333:2008 PN Kotnierze i ich potgczenia.

PN-EN 1717 : 2003 Ochrona przed wtornym zanieczyszczeniem wody w instalacji
wodociggowych i o0golne wymagania dotyczgce urzadzen zapobiegajgcych

zanieczyszczeniu przez przeptyw zwrotny.
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e PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

e PN-B-02421:2000 Izolacja cieplna przewoddw, armatury i urzadzen.

¢ Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt nr 1 - Zabezpieczenie wody przed
wtérnym zanieczyszczeniem

e Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Zeszyt nr 7 - Warunki techniczne wykonania

i odbioru instalacji wodociggowych

UWAGA:
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy Normy, nie
zwalnia wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych polskim prawem.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do

stosowania jego aktualnej tresci.
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