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Nazwa kierunku studiow

Biokosmetologia
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Optymalizacja procesow produkcyjnych
Optymalization of production processes

Jezyk wyktadowy

polski
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Katedra Eksploatacji Maszyn i1 Zarzadzania Procesami
Produkcyjnymi

Cel modutu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z
podstawowymi pojeciem optymalizacji programu
produkcyjnego, analizg przebiegu procesow
produkcyjnych  poprzez  wynikowa  obserwacje.
przedsigbiorstwem  oraz  organizacja  produkcji

(nowoczesnymi systemami produkcyjnymi, narzgdziami
optymalizacji, proces produkcji, typami produkcji,
analiza popytu itp.) dotyczacej kosmetykow.

Efekty uczenia si¢ dla modutu to opis
zasobu wiedzy, umiejetnosci 1
kompetencji  spolecznych,  ktore
student osiggnie po zrealizowaniu
zajec.

Wiedza:

W1- Zna zagrozenia dla $rodowiska wynikajace ze
stosowanych technologii produkcji  surowcéw 1
kosmetykow oraz racjonalne wykorzystanie produktow
ubocznych

W?2 -Ma wiedze 0 podstawowych zagadnieniach z
zakresu wiedzy ekonomicznej, prawnej 1 spotecznej
umozliwiajace opis i analiz¢ procesow produkcyjnych w
biokosmetologii

Umiejetnosci:

U1 - Potrafi planowa¢ dzialalno$¢ gospodarcza stosujac
techniki informatyczne, statystyczne, przepisy prawne,
finansowe, ekonomiczne oraz przepisy okreslajace
wymagania sanitarno-higieniczne i zdrowotne, zasady
BHP i ergonomii.

U2 - Potrafi pozyskiwac, selekcjonowac i kompilowaé
informacje z réznych zrédet wlasnych i obcych (w tym




elektroniczne oraz na tej podstawie wycigga¢ wnioski i
formutowac opinie.

Kompetencje spoleczne:

K1 - Potrafi podejmowac dziatania w sposéb
przedsigbiorczy.

K2 - Potrafi przestrzega¢ zasad etycznych 1 uregulowan
prawnych swojego zawodu.

Wymagania wstepne i dodatkowe

Matematyka, ekonomika

Tresci programowe modutu

Wyklady obejmuja:

Wprowadzenie do zagadnien niewykorzystanych
potencjatow przedsiebiorstw, poszukiwanie najlepszych
rozwigzan. Znaczenie audytu procesu produkcyjnego.
Przedstawienie =~ podstawowych  poje¢  systemu
optymalizacji oraz produkcyjnego; Lean Management,
metoda 5S, JiT, SMED, Kaizen-Kaikaku-Kakushin.
Proces gospodarczy i jego podstawowe ogniwa,
przedsigbiorstwo, system produkcyjny. Istota i zadania
organizacji procesOw produkcyjnych. Parametry procesu
produkcyjnego. Charakterystyka procesu wejsciowego i
wyjsciowego w systemie produkcyjnym. Powigzania
materialowe, energetyczne i informacyjne jako elementy
systemu produkcyjnego. Otoczenie systemu
produkcyjnego. Proces produkcyjny 1 wytworczy
Czynniki  produkcji.  Struktury  produkcyjne i
produkcyjno-administracyjne. Zasady budowy struktury
produkcyjno-administracyjnej. Planowanie i sterowanie
produkcja. Majatek (przedsigbiorstw, gospodarstw).
Naktady — formy ujgcia naktadow i ich rodzaje. Koszty
— roznice miedzy kosztami a naktadami (Redukcja
kosztow w firmie produkcyjnej). Elastyczno$c¢-
wprowadzanie zmian w odpowiedzi na zmieniajace si¢
warunki.

Cwiczenia obejmuja:

Tematyka 1 organizacja ¢wiczen z przedmiotu oraz
warunki i sposob zaliczania.

Sposoby wdrozenia wybranych metod optymalizacji
produkcji, wybor dostgpnych rozwigzan, ktore pomoga
zoptymalizowaé produkcje 1 wybranie najlepszych.
Optymalizacja programu produkcyjnego
przedsigbiorstwa - metodg marzy brutto.

Maksymalne wykorzystanie dostgpnej infrastruktury,
przestrzeni 1 potencjatu pracownikow. Wybdr kierunku
produkcji, wielkos$¢ produkcji.

Proces produkcyjny, sposoby obnizenia kosztow
produkcji. Tworzenie struktury wybranego procesu
wedlug faz technologicznych oraz czesci i zespotow.
Narzedzie Lean management w optymalizacji procesow
produkcyjnych. Ocena 1 optymalizacja wydajnoSci:




Analiza waskich gardet; Analiza wrazliwosci i ryzyka;
Balansowanie linii; Harmonogramowanie.

Dokumenty procesowe. Planowanie potrzeb
materialtowych — MRP. Sterowanie produkcja z
wykorzystanie kart — Kanban. Catkowita efektywnos$¢
sprzetu — wskaznik OEE.
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Planowane formy/dzialania/metody

dydaktyczne

Cwiczenia z wykorzystaniem prezentacji
multimedialnych, rozwigzywanie zadan dotyczacych
organizacji produkcji  potaczonych z dyskusja,
prezentacja pomyslow, tworzenie receptur w celu
przygotowania nowego produktu kosmetycznego
(opracowanie kart pracy).

Forma warsztatowo wyktadowa prowadzenia wyktadow
z wykorzystaniem elementéw jak np. puzzle i balony.

Sposoby weryfikacji oraz formy
dokumentowania osiagnigtych
efektoOw uczenia sie

Sposoby weryfikacji osiggnietych efektow uczenia sig:
W1 — ocena z koncowego sprawdzianu testowego,
ocena prezentacji



https://ksiegarnia.edu.pl/index.php?d=szukaj&autor=4374
https://ksiegarnia.edu.pl/index.php?d=szukaj&autor=4375

W?2 — ocena z konicowego sprawdzianu testowego,
ocena prezentacji i kart pracy

U1 — ocena kart pracy i prezentacji

U2 — ocena kart pracy

K1; K2 — aktywnos$¢ i odpowiedzi ustne na zajeciach,
dyskusja (dziennik prowadzacego), ocena prezentacji

Formy dokumentowania osiggni¢tych efektow uczenia
sig:

archiwizacja koncowych sprawdzianow testowych, kart
pracy, prezentacji, dziennik prowadzacego.

Bilans punktéw ECTS

KONTAKTOWE

Forma zaje¢  Liczba godz. Punkty ECTS
Wyktad 15 godz. 0,6 pkt. ECTS
Cwiczenia 30 godz. 1,2 pkt. ECTS
Konsultacje 4 godz. 0,16 pkt. ECTS
Sprawdzian 3 godz. 0,12 pkt. ECTS
koncowy

Razem kontaktowe 52 godz. 2,08 pkt. ECTS

NIEKONTAKTOWE
Przygotowanie

prezentacji 6 godz. 0,24 pkt. ECTS
Studiowanie
literatury 10 godz. 0,40 pkt. ECTS

Przygotowanie
do sprawdzianu

koncowego 10 godz. 0,40 pkt. ECTS
Uzupekianie

kart pracy 6 godz. 0,24 pkt. ECTS
Praca nad produktem 6 godz. 0,24 pkt. ECTS
Przygotowanie

do egzaminu 10 godz. 0,4 pkt. ECTS
Razem niekontaktowe 48 godz. 1,92 pkt. ECTS

Naktad pracy zwigzany z zajeciami
wymagajacymi bezposredniego
udziatu nauczyciela akademickiego

Udziat w wyktadach — 15 godz.;

Udziat w ¢wiczeniach — 30 godz.;

Udziat w konsultacjach 4 godz.;

Udziat w kolokwiach 3 godz.

Lacznie 52 godz., co odpowiada 2,08 pkt. ECTS

Odniesienie modutowych efektéw
uczenia si¢ do kierunkowych efektow
uczenia si¢

Kod efektu modutowego — kod efektu kierunkowego
W1.- BK_WO05

W2.- BK_W07

U1-BK_U05

U2- BK_U06

K1- BK_K02

K2- BK_K04




